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ST-01.01- ROBOTY DEMONTAZOWE | ROZBIORKOWE

Szczegotowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane z robotami
demontazowymi i rozbiérkowymi

1.WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t demontazowych i rozbiérkowych przy przebudowie ze zmiang sposobu
uzytkowania czesci parteru budynku z funkcji gospodarczej na ustugowa w celu
,utworzenia Klubu Senior+”, potozonego w Krasniku przy ul. Sikorskiego 22
na dziatce ew. nr 100/19 obreb ,Pétnoc”
1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych Szczegoétowa Specyfikacja Technicznag
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i ma-
jace na celu wykonania rozbiorek i demontazu wystepujgcych w obiekcie.
Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robot:
Projektuje sie rozbidrke schodow zewnetrznych i scianki podokienne;.
1.4. Ogdlne wymagania
Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robét zgodnie z dokumentacja projektowa,
specyfikacjag techniczng, poleceniami nadzoru inwestorskiego.
2. MATERIALY
Dla robo6t rozbiérkowych materiaty nie wystepuja.
3. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robo6t, zarbwno w miejscu tych robot, jak
tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i
wytadunku materiatow.
4. TRANSPORT
Transport materiatéw z rozbidrki srodkami transportu. Przewozony tadunek zabezpieczy¢
przed spadaniem i przesuwaniem.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robét demontazowych i rozbiérkowych nalezy:
- teren ogrodzi¢ i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,
- zdemontowac istniejgce zasilenie w energie elekiryczng oraz wszelkie istniejgce
uzbrojenie.
5.2. Roboty rozbiérkowe i demontazowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania dla robodt rozbidrkowych podano w punkcie 5.
7. ODBIOR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace odbioru podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania
ogoine" ST-00 )
8. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w specyfikacji technicznej
,Wymagania og6lne" ST-00
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogb6lne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w specyfikacji technicznej
~Wymagania ogolne" ST-00
10. UWAGI SZCZEGOLOWE
Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inspektor
Nadzoru.



llos¢ robét rozbiorkowych mogg ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora
Nadzoru.

ST-01. 02 - ROBOTY ZIEMNE
Szczegotowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane z wykopami
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczego6towej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét ziemnych zwigzanych z wykonaniem
wykopdéw pod fundamenty schodéw zewnetrznych przy przebudowie ze zmiang sposobu
uzytkowania czesci parteru budynku z funkcji gospodarczej na ustugowg w celu
zutworzenia Klubu Senior+”, potozonego w Krasniku przy ul. Sikorskiego 22 na dziatce
ew. nr 100/19 obreb ,Pétnoc”

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Szczegétowa Specyfikacja Technicznag
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie wykopow zwigzanych z przebudowg ze zmiang sposobu
uzytkowania czesci parteru budynku z funkcji gospodarczej na ustugowa w celu
,utworzenia Klubu Senior+”, potozonego w Krasniku przy ul. Sikorskiego 22
na dziatkach ew. nr 100/19 obreb ,P6tnoc”
W zakres rob6t wehodzi:
- wykonanie wykopéw pod fundamenty

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi
w odpowiednich normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania
ogélne”

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczenstwo
wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.
Ogoblne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogolne”.
2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogoine

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét musza by¢ zgodne
z wymaganiami niniejszej SST i dokumentac;ji projektowej.
Do wykonania robét mogg byé stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki
okreslone w:
-Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r., Nr 207,
p6z. 2016; z podzniejszymi zmianami),
- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92,
pbz. 881),
- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002r., Nr 166,
poz.1360, z pézniejszymi zmianami).
3. SPRZET
Roboty ziemne moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy pomocy

dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych rob6t. Sprzet
wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i wymagania
techniczne w zakresie BHP.



4. TRANSPORT

Grunt z wykopédw moze by¢  przewozony  dowolnymi $rodkami transportu
dopuszczonymi do wykonywania zamierzonych robét. Urobek nalezy réwnomiernie
rozwies¢ na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢é przed spadaniem
i przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia lub uszkodzenia drég publicznych
i dojazdow do terenu budowy Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wiasny koszt.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne
technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopdw, nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢
rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykonaé¢ kontrolny
pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopéw konieczne jest
kontrolowanie warunkéw gruntowych. W przypadku wystgpienia odmiennych warunkéw
gruntowych od uwidocznionych w projekcie budowlanym Wykonawca powinien
powiadomi¢ o tym fakcie Inspektora i Projektanta oraz wstrzyma¢ prowadzenie robot,
jezeli dalsze ich prowadzenie moze wptyngé na bezpieczenstwo konstrukcji lub robét.
Zgode na wznowienie robo6t wydaje Inspektor na wniosek Wykonawcy po przedtozeniu
przez Wykonawce:

- opinii Projektanta co do sposobu dalszego prowadzenia rob6t oraz
wprowadzenia ewentualnych zmian konstrukcyjnych,

- skutkéw finansowych wynikajacych z wykonania dalszych rob6t w sposéb
i w zakresie odmiennym od pierwotnego.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczeciem robét zwigzanych z budowg, powinno by¢é wykonane
przygotowanie terenu pod budowe.
Sposob wykonania dojazdu do obiektu powinien zawiera¢ projekt organizacji robét
opracowany przez Wykonawce i zaakceptowany przez Inspektora. Roboty ziemne
zwigzane z wykonywaniem wykopOw nalezy poprzedzi¢ wykonaniem przekopow
kontrolnych w celu zlokalizowania infrastruktury podziemnej w rejonie prowadzonych
robot. Urzadzenia usytuowane w najblizszym sgsiedztwie wykopdw nalezy zabezpieczyé
przed uszkodzeniem. Spos6b zabezpieczenia powinien by¢é zgodny z dokumentacjg
projektowg, a jezeli dokumentacja projektowa nie zawiera takiej informacji to sposéb
zabezpieczenia powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora.
Przed rozpoczeciem i w trakcie wykonywania wykopdw nalezy wykonywa¢ pomiary
geodezyjne zwigzane z:
- wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkéw kierunkowych,
- ustawieniem taw wysokosciowych i reperéw pomocniczych,
- wyznaczeniem krawedzi i zataman wykopéw,
- niwelacjg kontrolng robét ziemnych i dna wykopu,

5.3. Zasady wykonywania wykopow

W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowigzany jest
uwzgledni¢ ochrone $rodowiska na obszarze prowadzenia prac, a w szczegdlnosci
ochrone gleby, zieleni, naturalnego uksztattowania terenu i stosunkéw wodnych (Ustawa z
dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony $rodowiska - Dz. U. Nr 62 poz.627 z pdzniejszymi
zmianami). Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu
ponizej projektowanego poziomu posadowienia. Warstwa gruntu o grubosci 20 cm
potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢ usunieta
bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

4.



Sciany wykopéw nalezy tak ksztattowaé aby nie nastgpito obsuniecie sie gruntu.
Technologia wykonywania wykopu musi umozliwia¢ jego odwodnienie w sposéb zgodny
ze zwyczajowg praktyka inzynierskg w catym okresie trwania rob6t ziemnych.

5.4. Wykopy
Wykopy mozna wykonywa¢ do gtebokosci 4,00 m od poziomu terenu

otaczajgcego wykop.

Jezeli w dokumentacji projektowej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie
nastepujacych bezpiecznych nachylen skarp:

- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1,

- w gruntach mato spoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1.25,

- w gruntach niespoistych (piaski, zwiry, pospétki) o nachyleniu 1:1,5,

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujgce
zabezpieczenia:

- w pasie terenu przylegajacym do goérnej krawedzi wykopu na szerokosci rownej
3-krotnej gtebokosci wykopu powierzchnia powinna byé wolna od nasypdw i materiatow,
oraz mie¢ spadki umozliwiajgce odptyw wod opadowych,

- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno
by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen.

5.5. Odwodnienie wykopow
Wykonawca robét powinien wykona¢ urzgdzenia, ktére zapewnig odprowadzenie
wod gruntowych i opadowych poza obszar wykopu.
5.6. Tolerancje wykonywania wykopow:
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynosza:
+15cm - dla wymiaréw wykopow w planie,
t2cm - dla ostatecznej rzednej dna wykopu,
+10% - dla nachylenia skarp wykopow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla robét ziemnych zwigzanych z wykonaniem wykopow podano
w punkcie 5.

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robdt oraz po ich zakonczeniu
powinny obejmowac:

+ sprawdzenie zgodnos¢ wykonania robét z dokumentacijg

* kontrole prawidtowos$¢ wytyczenie robét w terenie,

» sprawdzenie przygotowania terenu,
kontrole rodzaju i stanu gruntu w podtozu,

+ sprawdzenie wymiarow wykopow,

. sprawdzenie zabezpieczenia i odwodnienia wykopow.
Ocena poszczegoblnych etapdw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Ogblne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogoine".
Jednostkg obmiarowg jest m3 (metr sze$cienny) wykonanych wykopdw.

8. ODBIOR ROBOT
Ogblne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdélne". Roboty
ziemne zwigzane z wykonaniem wykopow uznaje sie za wykonane zgodnie
z dokumentacjg projektowg, niniejszg SST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w punktach 5 i 6 niniejszej SST
daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogoblne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdine”.

-5-



10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (Dz.U. Nr 106/00 p6z. 1126, Nr 109/00
pbdz. 1157, Nr 120/00 pbdz. 1268, Nr 5/01 pdz. 42, Nr 100/01 poz.1085, Nr 110/01 poz.|
190, Nr 115/01 pdz. 1229, Nr 129/01 p6z. 1439, Nr 154/01 p6z. 1800, Nr 74/02 pbdz. 676)
[2] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75/02 poz.
690 i nowelizacja w 2004 r.)

1. PN-86/B-02480  Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntdw.

2. PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe.

3. PN-88/B-04481  Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

4. PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.

ST-01. 03 —-ROBOTY ZWIAZANE Z BETONEM | STALA

Szczegobtowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane 2z
wykonaniem fundamentéw schodéw zewnetrznych wraz ze scianami oporowymi

1.WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem schodéw zewnetrznych
wraz ze $cianami oporowymi

1.2. Zakres stosowania Szczego6towej Specyfikacji Technicznej
Szczegbdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Szczegoétowa Specyfikacja Technicznag

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie fundamentéw schodéw zewnetrznych wraz ze $cianami
oporowymi z bocznym montazem platformy z napedem elektrycznym dla oso6b
niepetnosprawnych oraz zewnetrznych schodéw stalowych.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi
w odpowiednich normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania
ogolne".
Konstrukcje betonowe - konstrukcje z betonu niezbrojonego Ilub wykonane z
zastosowaniem zbrojenia wiotkimi pretami stalowymi w ilosci mniejszej od minimalnej dla
konstrukcji zelbetowych.
Konstrukcje zelbetowe - konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi
wspétpracujgcymi z betonem w ilosci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej dla
konstrukcji zelbetowych.
Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu wody,
kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw
mineralnych i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.
Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.
Zaprawa - mieszanina cementu, wody, skladnikbw mineralnych i ewentualnych
dodatkéw przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.
w/c- wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym
Rusztowania _montazowe - pomocnicze budowle stuzgace do przenoszenia obcigzen od
konstrukcji montowanej z gotowych elementéw lub wykonywanej na miejscu.
Deskowania - pomocnicze budowle stuzace do formownia elementéw betonowych
wykonywanych na miejscu.




1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo
wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdine

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z
wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji projektowe;j.
Do wykonania rob6t mogg byé stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki
okreslone w:
-Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r., Nr 207,
pdz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),
- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92,
p6z. 881),
- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002r., Nr 166,
poz.1360, z pézniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

2.2. Wymagania szczegotowe
2.2.1. Sktadniki mieszanki betonowej

2.2.1.1. Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkéw
wg normy PN-B-30000:1990 o nastepujacych markach:

» marki ,,25”- do betonu klasy B7,5-B20

» marki ,35”- do betonu klasy wyzszej niz B20

b) Wymagania dotyczgce sktadu cementu

Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-B-30000:1990,

c¢) Oznakowanie opakowania

W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢é umieszczony trwaty,
wyrazny napis zawierajgcy nastepujace dane:

e 0oznaczenie,

* nazwa wytwoérni i miejscowosci,

* masa worka z cementem,

+ data wysyiki,

 termin trwato$ci cementu.

d) Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ swiadectwo jakosci (atest) wraz
z wynikami badan.

e) Warunki magazynowania i okres sktadowania: Miejsca przechowywania cementu moga
by¢ nastepujgce:

* dla cementu pakowanego (workowanego):

- skiady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie
zabezpieczone z bokéw przed opadami),

- magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i scianach).

2.2.1.2. Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowaé sie stato$cig cech fizycznych
i jednorodnoscig uziarnienia pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci.
Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu budowy sktadane oddzielnie
na umocnionym i czystym podtozu w taki sposob aby nie ulegaty zanieczyszczeniu
i nie mieszaty sie.



2.2.1.3. Woda

Woda do produkcji betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-
32250. Zaleca sie stosowanie wody wodociggowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga
przeprowadzania badan. Nalezy pobierac jg ze zbiornika posredniego.

2.2.2. Mieszanka betonowa

Do wykonywania fundamentéw, podcigagéw i wienca mozna stosowac¢ mieszanke
betonowg wykonywang samodzielnie przez Wykonawce Ilub mieszanke betonowg
wykonywang w Wytwaorni.

2.2.3. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania norm: warunkéw
technicznych, a ponadto norm: PN-ISO 6935-1:1998, PN-ISO 6935-1/Ak:1998, PN-ISO
6935-2:1998, PN-ISO 6935-2/Ak:1998, PN-89/H-84023.06, PN-82/H-93215.
Odbidr stali zbrojeniowej na budowie
Odbioér stali na budowie powinien byé dokonany na podstawie atestu hutniczego
dotgczonego przez wytwérce stali. Tres¢ atestu powinna by¢ zgodna z postanowieniami
powyzej przytoczonych norm.
Cechowanie wigzek i kregow powinno by¢ zgodne z postanowieniami powyzej
przytoczonych norm.
Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiardow i gatunkéw. Nalezy dazy¢, by stal byta
magazynowana Ww miejscu nie narazonym na nadmierne zawilgocenie lub
zanieczyszczenie.

2.2.4. Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu lub /
oraz z tworzyw sztucznych.
Podktadki dystansowe muszg by¢é mocowane do pretbw. Nie dopuszcza sie
stosowania podktadek dystansowych z drewna, cegty lub pretéw stalowych.

2.2.5. Deskowania

Do wykonywania deskowan nalezy stosowa¢ materialy zgodne z wymaganiami
normy. Materiaty stosowane na deskowania nie mogg deformowac sie pod wptywem
i warunkow atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z mieszankg betonowa.

2.2.6. Sciany fundamentowe

» Sciany fundamentowe ponizej gruntu przyjeto jako zelbetowe monolityczne wylewane
z betonu zwyktego kl. B 20 o szerokosci 25cm, zbrojone czterema pretami srednicy 12
mm ze stali klasy A-11l (34GS), strzemiona o $rednicy 6mm w rozstawie co 15cm. Zaleca
sie wykonanie pod fundamentami warstwy chudego betonu klasy B 7,5 o grubosci 10cm.
+ Sciany fundamentowe powyzej gruntu przyjeto jako zelbetowe monolityczne wylewane
z betonu zwyktego kl. B 20 o szerokosci 25cm, zbrojone czterema pretami srednicy 12
mm ze stali klasy A-11l (34GS), strzemiona o $rednicy 6mm w rozstawie co 15cm.
UWAGA: Przy wykonywaniu wykopoéw pod fundamenty zachowa¢ szczegdlng ostroznosé
w celu nienaruszenia struktury gruntu w poblizu istniejgcych fundamentéw.

2.2.7. Schody stalowe zewnetrzne

Od strony po6tnocnej wykona¢ schody ewakuacyjne w technologii stalowej z trepami i
spocznikiem z kraty pomostowej. Balustrady chromowane o wysokosci 110 cm.
Maksymalny przeswit pomiedzy elementami wypetnienia balustrad powinien wynosi¢

12 cm. Porecze przy schodach nalezy przedtuzy¢ o 30 cm przed poczatkiem i korncem
biegu oraz zakonczy¢ w sposéb zapewniajgcy bezpieczne uzytkowanie.

2.2.8. Platforma z napedem elektrycznym dla oséb niepetnosprawnych

Konstrukcja platformy samonos$na bez szybu, z elementéw malowanych, podstawa
masztu ocynkowana. Obudowa zespotu napedowego i szafy sterowej ptytami z blachy
cynkowanej powlekanej organicznie. Bramki (furtki) i barierki wysokosci 1100mm stalowe,
cynkowane, malowane, wypetnione poliweglanem komorowym bezbarwnym o gr. 16mm,
montowanym na listwach z anodowanego aluminium. Bramki wyposazone sg w
zintegrowany samozamykacz o regulowanej sile i predkosci domykania. Konstrukcja
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podestu jezdnego, bramek i podstawy platformy: ocynkowana. Rampa najazdowa
wykonana z aluminium ryflowanego. Podioga podestu jezdnego wykonana z blachy
aluminiowej ryflowanej (antyposlizgowa). Kaseta wezwan oraz kaseta dyspozycji na
podescie jezdnym wykonana ze stali nierdzewnej szlifowanej. Certyfikowane przyciski
IP54. Radiowa kontrola dostepu.

Wymiary jezdzgcej platformy (podestu jezdnego): 900mm x 1400 mm dla przelotu 180°
Zewnetrzne wymiary urzgdzenia, szer. x dtg:1310mmx1520mm dla przelotu 180°
Wysokos$¢ podnoszenia: 1060-1310mm

3. SPRZET
Roboty zwigzane z wykonaniem fundamentéw, wiencow, nadprozy mogg byc¢
wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego
do wykonywania zamierzonych robot.
Wykonawca powinien dysponowac¢ m.in.:
1) do przygotowania mieszanki betonowej:
- betoniarkami o0 wymuszonym dziataniu,
- dozownikami wagowe o odpowiedniej doktadnosci z aktualnym sSwiadectwem
legalizaciji,
- odpowiednio przeszkolong obstuga.
2) do wykonania deskowan:
- sprzetem ciesielskim,
3) do przygotowania zbrojenia:
- gietarkami,
- nozycami,
- prostowarkami,
- innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojami.
4) do uktadania mieszanki betonowej:
- pojemnikami do betonu,
- wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej Srednicy,
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia
wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne
technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu
drogowym.
4.1. Transport sktadnikow mieszanki betonowej

Sktadniki mieszanki betonowej moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu,
przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych robo6t. Kruszywo przewozone na
samochodach ciezarowych nalezy umiesci¢ réwnomiernie na catej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie
zanieczyszczenia drég publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wtasny
koszt.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zakres wykonania robot
Roboty zwigzane z wykonaniem fundamentow, nadprozy i wiencédw nalezy
prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251.
Betonowanie mozna rozpoczga¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora,
potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.

5.2.1. Wykonanie deskowan

Deskowanie elementow licowych powinny by¢é wykonywane z elementéw
deskowan uniwersalnych umozliwiajgcych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrzne;.
Elementy dodatkowe mozna wykonac¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty
stosowane na deskowania nie mogg deformowaé sie pod wptywem warunkéw
atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z masg betonowa.
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Zaleca sie stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami
o wymiarach od 2-4 cm na stykach dwoch prostokatnych do siebie $cian, szczego6lnie
w stykach wklestych.  Mozna takie fazowania wykonywac¢ réwniez wtedy, gdy
nieprzewidziano ich w projekcie. W takim przypadku nalezy przeprowadzi¢ w razie
potrzeby, korekte rozmieszczenia zbrojenia. Zmiane rozmieszczenia zbrojenia
powinien zatwierdzi¢ Inspektor.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usung¢ z powierzchni deskowania wszelkie
zanieczyszczenia (wiory, wode, l6d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).
Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych projektem nalezy
przyjmowac zgodnie z odpowiednimi normami.

5.2.2. Przygotowanie zbrojenia

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscic¢
z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem
(smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi, az do catkowitego
usuniecia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we
wtasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.
Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego wykrzywienia pretdw nie powinna przekraczaé
4 mm, w przypadku wiekszych odchytek stal zbrojeniowg nalezy prostowac.
Prety ucina sie z doktadnoscig do 1 cm.

5.2.3. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktadac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.
Stosowanie innych sposobow zapewnienia otuliny, a szczegoélnie podkfadek z pretéw
stalowych jest niedopuszczalne.
Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny
beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretdw wzgledem siebie
i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.

5.2.5. Wbudowanie mieszanki betonowej

5.2.5.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia,
zgodno$¢ rzednych z projektem, czystoS¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek
dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny.
5.2.6. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

5.2.6.1. Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywaé¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz
+5°C, zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co
najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.

5.2.6.2. Zabezpieczenie podczas opadow.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposéb postepowania
na wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej
ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni Swiezego betonu.

5.2.6.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.
Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15MPa.

5.2.7. Pielegnacja betonu

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy
PN-88/B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed
uderzeniami i drganiami.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych i Zzelbetowych polega na
sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz niniejszej SST.
Ocena poszczegoblinych etapow robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdlne".

6.2. Zakres kontroli i badan

6.2.1. Deskowania

Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana
przez Inspektora i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.
6.2.2. Zbrojenie

Kontrola zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana
przez Inspektora i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

6.2.3. Kontrola sprzetu

Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej SST.
Sprawdzenie polega na:
kontroli miejsca przechowywania czynnikdéw produkcji, sprawdzeniu urzgdzen do wazenia
i mieszania, sprawdzeniu betoniarki, sprawdzeniu samochodéw do przewozu mieszankKi
betonowej, sprawdzeniu urzadzen do pielegnac;ji i obrobki betonu,
Wszystkie roboty ujete w niniejszej SST podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegdlnych
etapow robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Ogblne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogdélne”
(ST-00).

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robét powinien dokonywac¢ inspektor nadzoru inwestorskiego, a w razie
potrzeby rowniez autor projektu przy udziale przedstawiciela Wykonawcy robét.
Po zakonhczeniu wszystkich robét nalezy dokona¢ komisyjnego odbioru koncowego.
Wymagana jakos¢ materiatbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zadwiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym rownorzednym dokumentem.
Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym.
Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania
0go6lne”(ST-00).
10. PRZEPISY ZWIAZANE
1.PN-88/B-06250 Beton zwykty
2.PN-ENV 206-1:2002 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcija i zgodnosc¢
3.PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementow powszechnego uzytku.
4.PN-EN 197-2:2002 Cement. Czes¢ 2: Ocena zgodnosci
5.PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci
objetosci
6. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu
7.PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

8.PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.
9.PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu - Prety zebrowane

10.PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu - Prety zebrowane - Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju

11.PN-ISO 6935-2/Ak:1998/Ap1:1999 Stal do zbrojenia betonu - Prety zebrowane -
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Dodatkowe wymagania stosowane w kraju
12. PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe - Wymagania techniczne

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (Dz.U. Nr 106/00 p6z. 1126, Nr 109/00
p6z. 1157, Nr 120/00 p6z. 1268, Nr 5/01 p6z. 42, Nr 100/01 poz.1085, Nr 110/01 poz.|
190, Nr 115/01 p6z. 1229, Nr 129/01 pbz. 1439, Nr 154/01 pdz. 1800, Nr 74/02 p6z. 676)
[2] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75/02 poz.
690 i nowelizacja w 2004 r.)

ST-01.04 -ROBOTY MUROWE
Szczegobtowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane z
wykonaniem murkéw oporowych schodéw, scian wewnetrznych

1.WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegdétowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t w zakresie wykonania murkéw oporowych schodéw i scian wewnetrznych
1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych Szczegoétowa Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie cokotu i murkéw oporowych schodoéw,
2. MATERIALY
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wéd $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd
zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe,
a w szczegoblnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm
2.3. Cement
Cement wg normy PN-EN 191-1:2002
2.4 Cegta petna, bloczki gazobetonowe
Przy odbiorze nalezy przeprowadza¢ na budowie nastepujgce badania:
- przeprowadzenie proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie: wymiarow i
ksztattu,
- liczby szczerb i peknieg,
- odpornosci na uderzenia,
- przetomu ze zwrdceniem szczeg6lnej uwagi na zawartos¢ margla.
Dopuszczalna liczba bloczkéw potéwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym
peknieciem przechodzgcym przez catg grubosé cegty o diugosci powyzej 6 mm nie moze
przekracza¢ 10% bloczkéw badanych.
Nasigkliwosé bloczkéw wapienno - piaskowych nie powinna by¢ wyzsza niz 20%. Do
$cian zewnetrznych zaleca sie stosowac bloczki o nasigkliwosci nie wigkszej niz 16%.
Odpornos¢ bloczkédw na uderzenia powinna by¢ taka, aby bloczek upuszczony z
wysokosci 1,5 m na inne bloczki nie rozpadt sie na kawatki. Moze natomiast wystgpic
pekniecie elementu lub jego wyszczerbienie. Liczba bloczkédw nie spetniajgcych
powyzszego wymagania nie powinna by¢ wyzsza niz dla 15 sprawdzanych cegiet - 2
sztuki
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2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad powinna by¢é zgodne z wymaganiami. Przygotowanie zapraw do robdt
murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowac w takiej
ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj ok. 3godzin.
Do zapraw nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapna suchogaszone lub gaszone
w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyc¢
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zaleznosci od wymagane;
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.6. Tynki murkéw oporowych schodéw i scian wewnetrznych

Woda (PN-EN 1008:2004):

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z
rzeki lub jeziora

Piasek(PN-EN 13139:2003):

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w
szczegolnosci (nie zawiera¢ domieszek organicznych, mie¢ frakcje réznych wymiardw).
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do wierzchnich —
Srednioziarnistych

2.7. Farby

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych
lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

» malowanie $cian i sufitow akrylowe lub emulsyjne w kolorze jasnym.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych rob6t, zarbwno w miejscu tych robot, jak
tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i
wytadunku materiatow.

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Materiaty do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone
przed uszkodzeniem, przesunieciem oraz utratg statecznosci.

5. WYKONANIE

5.1. Murowanie scian, tynkowanie, malowanie

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania
i grubosci spoin, do pionu i sznura.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej jej diugosci. W miejscu potgczenia
murow wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.
Pustaki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Stosowanie cegty,
blokow lub pustakéw kilku rodzajow i klas jest dozwolone, jednak pod warunkiem
przestrzegania zasady, ze kazda Sciana powinna by¢ wykonana z cegty, blokow lub
pustakoéw jednego wymiaru i jednej klasy.

Konstrukcje murowe grubosci mniejszej niz 1 pustak (Scianki dziatowe) mogg byé
wykonywane tylko przy temperaturze powyzej 0°C.

Spoiny powinny by¢ dokfadnie wypetnione zaprawg. W $cianach przewidzianych do
tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokos¢ 5-
10 mm (murowanie na tzw. puste spoiny)

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty podtynkowe, zamurowania przebicia i bruzdy.
Zaleca sie przystgpienie do wykonania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw.
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Tynki nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C.

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym dwie godz.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania
i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane wodag

W murze spoiny powinny by¢ nie zapetnione zaprawg na gtebokos$¢ 10-15 mm od lica
muru. Jezeli mur jest wykonany na spoiny petne, nalezy je wyskrobaé na gtebokos¢ jak
wyzej lub zastosowaé specjalne srodki zapewniajgce nalezytg przyczepnos$¢ tynku do
podtoza.

Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usungé¢
przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchnie muru nalezy zwilzy¢ woda.

Narzut tynkdw wewnetrznych nalezy wykonywac¢ wedtug pasow lub listew kierunkowych.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagana jako$¢ materiatdbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez za-
Swiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub in-
nym rownorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdét materiatow, ktérych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac¢ réwniez materiatdw
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robét
(cieplnych, wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki,
dylataciji. ]

7.0DBIOR ROBOT

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

7.1. Odbiér materiatobw i robdt powinien obejmowac¢ sprawdzenie witasciwosci
technicznych tych materiatbw 2z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku
zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zadwiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

7.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robo6t materiatdw, ktérych witasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac¢ rowniez materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

7.3. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

7.4. Odbi6r powinien obejmowac:

Wymagana jakos¢ materiatbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym.

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robét.

8. OBMIAR ROBOT

Ogb6lne wymagania dotyczace obmiaru podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania
ogolne" ST-00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania
0golne" ST-00.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-68/B-06050 ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano -
montazowych

- PN-EN 1008:2004: Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.

- PN-EN 197-1:2002: Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

- PN-EN 13139:2003: Kruszywa do zaprawy.
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- PN-70/B-10100: Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-74/B-30175: Kit asfaltowy uszczelniajgcy

- Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz. U. Nr 106100 poz. 1126, Nr 109100
poz. 1157, Nr 120100 poz. 1268, Nr 5101 poz. 42, Nr 100101 poz. 1085, Nr 110101 poz.
1190, Nr 115101 poz. 1229, Nr 129101 poz. 1439)

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie
ogdlnych przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. 129/97 poz. 844)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75/02 poz.
690, Nr 33/03 poz. 270).

ST-01. 05 - ROBOTY PRZY KONSTRUKCJI SUFITU PODWIESZANEGO

Szczegobtowa specyfikacja techniczna na roboty przy konstrukcji sufitu
podwieszanego

1.WSTEP

Przedmiot Szczego6towej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania konstrukcji
sufitu podwieszanego.

Zakres stosowania Szczego6towej Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres roboét objetych Szczegotowa Specyfikacja Techniczng
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie konstrukcji sufitu podwieszanego
Zakres robdt na stropie i dachu:
- wykonanie konstrukcji sufitu podwieszanego

Ogodlne wymagania
Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robét zgodnie z dokumentacija projektowa,
specyfikacjg techniczng, artykutami ustawy Prawo budowlane ,Warunkami technicznymi
wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych.

2. MATERIALY

2.1. Konstrukcja stalowa

Wykonanie konstrukcji do montazu sufitu podwieszanego, z ksztattownikow zamknietych
prostokatnych o przekroju 100x50x3mm o rozstawie co 125cm z dwoma usztywnieniami
pomiedzy, z ksztattownika zamknietego kwadratowego 45x45x3mm.

Wykonanie sufitu podwieszanego z ptyt g-k na ruszcie aluminiowym na wys. 3,1m

W czesci | pietra, powyzej sufitu podwieszanego na konstrukcji stalowej, wykona¢ pomost
z ptyty OSB gr. 23mm o szerokosci 1,0m wzdtuz Sciany z oknami od ulicy Sikorskiego

(w celu umozliwienia mycia okien)

3. SPRZET
Roboty mozna wykonacé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobdéw powinna zawieraé¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednig norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu, oraz zabezpieczone
przed uszkodzenie, przesunieciem oraz utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Konstrukcja sufitu podwieszanego
W celu wyréwnania poziomu stropu nalezy wykonaé¢ sufit podwieszany na wysokosci
3,10m od poziomu posadzki, z ptyt kartonowo-gipsowych na konstrukcji aluminiowej
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i wieszakach. Sufit podwieszany mocowac¢ do konstrukcji stalowej z ksztattownikow
zamknietych prostokatnych o przekroju 100x50x3mm o rozstawie co 125cm z dwoma
usztywnieniami pomiedzy ksztattownikami prostokagtnymi, (z podziatem na 3 pola
pomiedzy ksztattownikiem prostokatnym) z ksztattownika zamknietego kwadratowego
45x45x3mm. Dtugos¢ ksztattownika prostokatnego ok. 461cm. (przed przystgpieniem do
zaméwienia elementow konstrukcyjnych wymiary pobraé na obiekcie). Ksztattowniki
prostokatne przytwierdzi¢ do sSciany zewnetrznej oraz istniejgcego podciggu blachami
podstawy o wymiarach 200x200x10mm przy zastosowaniu kotew chemicznie wklejanych
fi10 szt. 4 na kazdg blache gteboko$¢ zakotwienia w scianie min. 7cm. Elementy stalowe
zabezpieczy¢ antykorozyjnie przy uzyciu farby podktadowej i nawierzchniowej, po
uprzednim odttuszczeniu oraz oczyszczeniu z rdzy. Cato$¢ spawaé spawem ciggtym przy
uzyciu elektrod E.R 1.46.

Produkt sktadajgcy sie z rdzenia wytworzonego z zaczynu gipsowego z dodatkiem zywicy
akrylowej, ostonietego $cisle zwigzanymi z nim trwatymi i solidnymi oktadzinami
kartonowymi. Ptyty o wymiarach 1200x2400mm, grubos$¢ ptyt wynosi 12,5mm.Wszystkie
krawedzie ptyt sg sptaszczone i zostaty oznaczone symbolem 4SK.Ptyty charakteryzujg
sie wysokg odpornoscig na uderzenia — klasa 1A. Dzieki zastosowanej technologii
Activ'Air ptyty charakteryzujg sie redukcjg formaldehydu o 70%.

Klasa reakcji na ogien: A2. |zolacyjnos¢ cieplna: 0,23 W/m2K.Powierzchnia licowa ptyt
jest niemalowana i jest w kolorze szarym (kolor kartonu). Ptyty od spodu pokryte biatg
witokning akustyczna.

Ptyty mozna czysci¢ odkurzaczem Ilub zwilzong szmatkg W przypadku silnego
zabrudzenia ptyty moga by¢ przemalowywane. Plyty mogg by¢ malowane wszelkimi
typami farb, oprécz srodkdéw na bazie mineralnej (wapno, farby na bazie szkta wodnego i
farby krzemianowe)

Mozna zastosowac ptyte z perforacjg kwadratowa na catej powierzchni ptyty, otwory o
boku 9mm w rozstawie 19,5mm.

Perforacja zajmuje 16% powierzchni ptyty, wskaznik pochtaniania dzwieku aw=0,65, z
wetng mineralng

Montaz ptyt akustycznych za pomoca profili stalowych, zimnogietych, ocynkowanych.

CD 60 profil stalowy, zimnogiety, ocynkowany, dzieki ryflowaniom i przettoczeniom
charakteryzujacy sie o 50% zwiekszong sztywnoscig i trwatoscia w poréwnaniu do
ksztattownikéw wykonanych ze stali gtadkiej,

Dzieki ryflowanej ptaszczyznie profilu nastepuje zminimalizowanie zjawiska ,$lizgania sie"
wkretéw na ryflowanej powierzchni i ,klawiszowania" ptyt g — k podczas ich przykrecania;
grubos¢ nominalna profila minimum 0,55mm, profil posiada Deklaracje Zgodnosci

UD 30 profil stalowy, zimnogiety, ocynkowany, dzieki ryflowaniom i przettoczeniom
charakteryzujacy sie o 50% zwigekszong sztywnoscig i trwatoscia w poréwnaniu do
ksztattownikbw wykonanych ze stali gtadkiej. Dzieki ryflowanej ptaszczyznie profilu
nastepuje zminimalizowanie zjawiska ,Slizgania sie" wkretow na ryflowanej powierzchni;
grubos¢ nominalna profila minimum 0,55mm,

Wkrety TN blachowkrety wiercgce ze stali galwanicznie fosfatowanej; reakcja na ogieh
klasa A1, klasa ochronno$ci na korozje klasa 48;

Kotki rozporowe tgczniki mechaniczne przeznaczone (dostosowane) do osadzania w
zaleznosci od rodzaju podtoza, do ktérego bedg stosowane

Masa szpachlowa - konstrukcyjne gipsowe masy szpachlowe do wykonywania potgczen
miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi

Siatka spoinowa samoprzylepna siatka spoinowa z witdkna szklanego stuzaca do
wzmachniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz w narozach i na obwodzie
Sciany

Masa szpachlowa finiszowa wysychajgca do koncowego szpachlowania

W czesci | pietra, powyzej sufitu podwieszanego na konstrukcji stalowej, wykona¢ pomost
z ptyty OSB gr. 23mm o szerokosci 1,0m wzdtuz $ciany z oknami od ulicy Sikorskiego (w
celu umozliwienia mycia okien)
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badanie materiatdw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
zaswiadczen o jakosci wystawianych przez producenta stwierdzajgcych zgodnosc¢
z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi

6.2. Badanie gotowych elementéw powinny obejmowac¢:

- sprawdzenie wymiarow, wykonczenia powierzchni.

7. OBMIAR ROBOT
Ogblne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdine” (ST-00).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior robot pokrywczych.

- roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania
w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzaé¢ dla tych rob6t, do ktérych dostep
pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbiér czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

- podtoza

- jakosci zastosowanych materiatéw,

- doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢é potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

- badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzac po zakonczeniu robét, po deszczu.
Odbioér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek
blacharskich i potgczenia ich z urzgdzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na
pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogoblne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania
0g06Ine”(ST-00).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (Dz.U. Nr 106/00 p6z. 1126, Nr 109/00

p6z. 1157, Nr 120/00 p6z. 1268, Nr 5/01 p6z. 42, Nr 100/01 poz.1085, Nr 110/01 poz.I

190, Nr 115/01 p6z. 1229, Nr 129/01 pdz. 1439, Nr 154/01 p6z. 1800, Nr 74/02 pdz. 676)

[2] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow

technicznych jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75/02 poz.

690 i nowelizacja w 2004 r.)

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z wetny
mineralnej (MW) produkowane fabrycznie — Specyfikacja

PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z polistyrenu
ekstradowanego (XPS) produkowane fabrycznie.— Specyfikacja

PN-63/B-06251 Roboty betonowe zelbetowe. Wymagania techniczne
PN-C-81913:1998  Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

ST-01.06. WYMIANA STOLARKI OKIENNEJ | DRZWIOWEJ

1. WSTEP
Przedmiot Szczego6towej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt w zakresie wymiany stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej i
wewnetrznej.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.
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1.3. Zakres robét objetych Szczegoétowa Specyfikacja Techniczng
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majace na celu wymiane stolarki okiennej i drzwiowej wewnetrznej i zewnetrznej.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie wymiany stolarki okiennej i drzwiowej w zakresie okreslonym
w dokumentacji technicznej. Niniejsza specyfikacja zwigzana jest z wykonaniem nizej
wymienionych robot:
- wymiane na nowg istniejacej stolarki okiennej i drzwiowej wg zestawienia
- montaz nowej stolarki okiennej wraz z parapetami wewnetrznymi i zewnetrznymi
- montaz parapetéw zewnetrznych z blachy ocynkowanej
- montaz parapetéw wewnetrznych
1.4. Ogodlne wymagania
- Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robét zgodnie z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie
z art. 5, 22,23 i 28 ustawy Prawo budowlane.
2. MATERIALY

Do wymiany stolarki okiennej i drzwiowej moga by¢ stosowane wyroby produ-
centow krajowych i zagranicznych.

Wbudowana stolarka okienna i drzwiowa musi posiada¢ aktualne polskie aprobaty
techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem
wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Odbiér techniczny materiatbw powinien by¢
dokonywany wedtug wymagan i w sposéb okreslony aktualnymi normami.

2.1. Stolarka

. stolarka okienna drewniana nietypowa, wedtug zestawienia stolarki. Drzwi

wewnetrzne typowe, ptytowe i profilowane. Okna dwu-szybowe.

* parapety zewnetrzne — blaszane
3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robo6t, zarbwno w miejscu
tych robot, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu,
zatadunku i wytadunku materiatow.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Elementy do transportu nalezy zabezpieczyé przed uszkodzeniem. Elementy
mogg by¢ przewozone dowolnym s$rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przesunieciem oraz utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymiana stolarki okiennej i drzwiowej
5.1.1. Przygotowanie otworu w scianie budynku
Otwor w Scianie budynku, w ktérym ma by¢ zamontowane okno lub drzwi powinien

mie¢ wymiary odpowiednio wieksze od zewnetrznych wymiaréw oscieznicy okna lub
drzwi. Otwor powinien by¢ szerszy o 2-4cm od szerokosci oscieznicy (po 1-2cm z kazde;j
strony). Przekatne nie powinny sie rézni¢ o wiecej niz 1cm.
Wszystkie powierzchnie wewnetrzne otworu powinny by¢ mozliwie gtadkie, bez ubytkéw.
Dolna  powierzchnia  otworu powinna by¢ jednolita, réwna, zbudowana
z warstwy materiatu, na ktérym stabilnie mozna oprze¢ okno.
5.1.2. Ustawienie oscieznicy w scianie budynku

Okno ustawiamy na progu podokiennym. Okna i drzwi powinny by¢ wypoziomowane a
szczelina miedzy konstrukcja a sciang budynku z obydwu stron powinna by¢ jednakowa.
5.1.3. Mocowanie okna w scianie budynku

Okna i drzwi zaleca sie mocowac za pomocg kotew stalowych lub kotkéw i wkretow ze
stali nierdzewnej lub ocynkowanej. Zamocowanie musi gwarantowa¢ kompensacje
dylatacji termicznej konstrukcji. Po kazdej stronie konstrukcji nalezy stosowac¢ co najmniej
2 punkty mocowania.

Z wolnej przestrzeni pomiedzy przylegajacg czescig oscieznicy a $ciang usungc
elementy pomocnicze montazu (klocki drewniane). Wolng przestrzen pomiedzy
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przylegajaca czescig oscieznicy a sciang wypetni¢ zalecanym srodkiem uszczelniajgcym,
np. piankg poliuretanowa. Skrzydto natozy¢ na oscieznice. Skontrolowac¢ réwnomierne
doleganie uszczelki. Po zaschnieciu pianki usungc¢ jej naddatek.

Po zewnetrznej stronie wykonujemy izolacje, szczegdélnie starannie wzdtuz dolnej
ramy, narozy i styku z obrdbkg blacharska z blachy ocynkowanej. Nalezy pamietaé, aby
zapewni¢ bardzo dobrg izolacje na przenikanie pary po stronie wewnetrznej szczeliny
montazowej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badanie materiatdw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
zaswiadczen o jakosci wystawianych przez producenta stwierdzajgcych zgodnosc
z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi

6.2. Badanie gotowych elementow powinny obejmowac:

- sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego,
potgczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci ruchomych.

6.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu i wyglgdu elementéw pod wzgledem roéwnosci, pionNowosCi
i spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a o$ciezami,

- sprawdzenie dziatania czesci ruchowych,

- stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. ODBIOR ROBOT

Ogoblne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w specyfikacji technicznej
-Wymog Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych lub ulegajacych
zakryciu.

Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane
w punktach 5 i 6.

Odbiér materiatéw i robét powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowg
oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami
wytworcy.

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakoSci
wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sie stosowania do robo6t materiatéw, ktdrych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym.

Odbidér powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowg

8. OBMIAR ROBOT
Ogb6lne wymagania dotyczgce obmiaru podano w specyfikacji technicznej
,-Wymagania ogélne" ST-00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne wymagania dotyczace pfatnosci podano w specyfikacji technicznej
,Wymagania ogélne" ST-00.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (Dz.U. Nr 106/00 p6z. 1126, Nr 109/00
pdz. 1157, Nr 120/00 pdz. 1268, Nr 5/01 pdz. 42, Nr 100/01 poz.1085, Nr 110/01 poz.|
190, Nr 115/01 p6z. 1229, Nr 129/01 pdz. 1439, Nr 154/01 pdz. 1800, Nr 74/02 p6z. 676)
[2] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75/02 poz.
690 i nowelizacja w 2004 r.)

-19 -



PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

ST-01. 07 — POSADZKI

Szczegotowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane z
wykonaniem posadzek

1.WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
w zakresie wykonanie posadzek

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robét objetych Szczegoétowa Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie posadzek.

Posadzka w sanitariacie z ptytek podtogowych ceramicznych gresowych z cokolikami
luzem utozonych na zaprawie cementowej marki 8 MPA lub na kleju, z oczyszczeniem i
przygotowaniem podtoza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktow
wysokosciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i
utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawg, oczyszczeniem i umyciem
powierzchni..

1.4.0g6lne wymagania.

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robét zgodnie z dokumentacjg projektowa,
specyfikacja techniczng, artykutami ustawy Prawo budowlane ,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych.

2. MATERIALY

2.1. Woda PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub je-
ziora. Niedozwolone jest uzycie wéd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd
zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe,
a w szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje ro6znych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002

2.4. Gres
Ptytki podtogowe ceramiczne gresowe
Parametry ptytek podtogowych — gresu/terakoty wg normy PN-En14411
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Ptytki ceramiczne podtogowe — gres/terakota 3%< E <6%.

Wiasciwosci Badanie wg Wymagania
Nasigkliwosé wodna % PN-EN ISO 10545-3 | 3< E <6%
Wytrzymatosé na zginanie Mpa PN-EN ISO 10545-4 | min.22

<7,5 mm min 1000
Sita famigca N PN-EN ISO 10545-4 N

>7,5 mm min 600 N

Wspotcz. cielplnej rozszerzalnosci liniowej 10-6/0C | PN-EN ISO 10545-8 | <9
PN-EN ISO 10545-

Odpornos¢ na pekniecia wioskowate 11 wymagana
Odpornos¢ na czynniki chemiczne:PN-EN SO 10545-

. S GLA, GLB
zasady i kwasy o stabym stezeniu 13
Odpornos¢ na scieranie ( klasa) PN-EN ISO 10545-7 min GB
Skutecznos¢ antyposlizgowa DIN 51130 NPD , R9
Odpornos¢ na dziatanie srodkéw domowego uzytku Tgl'EN ISO 10545 i GB
Odpornos¢ na plamienie TL\I'EN ISO 10545 1 in 3 Klasa

a) Materiaty pomocnicze:

Do mocowania ptytek mozna stosowac zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa,

albo Klej.

Do wypetnienia spoin stosowa¢ zaprawy wg. PN-75/B-10121:

- zaprawe z cementu portlandzkiego 35 - biatego i mgczki wapiennej

- zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i mgczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej
kazeiny.

b) Pakowanie:

Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok. | m2 ptytek. Na opakowaniu
umieszcza sie:

- nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli
jakosci,

c¢) Transport:

Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi $rodkami transportu. Podtoge wytozy¢
materiatem wys$ciétkowym grubosci ok. 5 cm. Opakowania uktadac¢ Scisle obok siebie. Na
srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo ttukacych.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

Przy uktadaniu glazury i terakoty:

Szpachle i pace zebate, mtotek gumowy, poziomnice, pace do spoinowania, fugownica
Z rgczka, gabka, tamacze, szczypce, gilotyny do ciecia ptytek, trasownik do ptytek, miotek
metalowy, pita z brzeszczotem wolframowym, wiertta do glazury, pilniki i tarniki

4. TRANSPORT
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
Pakowanie:

Ptytki pakowane sg w pudta tekturowe zawierajgce ok. 1m?

Na opakowaniu umieszcza sie:

- nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli
jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczgce wyrobdéw tatwo ttukgcych sie oraz napis ,Wyrdb
dopuszczony do stosowania w budownictwie".

Transport:

Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi $rodkami transportu. Podtoge wytozy¢
materiatem wysciétkowym grubosci ok. 5 cm. Opakowania uktadaé $cisle obok siebie. Na
srodkach transportu umiescic¢ nalepki ostrzegawcze dotyczgce wyrobow tatwo ttukacych.
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Sktadowanie:
Ptytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wy-
sokos¢ sktadowania do 1,8 m.

5. WYKONANIE ROBOT
Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem
i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatar-
ciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dy-
latacyjnych. Wymagania podstawowe.

* Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne
od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

* Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku
paskiem papy.

* W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

* Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co
najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

* Zaprawe cementowg nalezy przygotowywac¢ mechanicznie. Zaprawa powinna miec
konsystencje gestg - 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

* llo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do iloci niezbednej,
ilo$¢ cementu nie powinna by¢ wigksza niz 400 kg/m3.

* Zaprawe cementowg nalezy ukfadac¢ niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub
mechanicznego zageszczenia z rbwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

* Podktad powinien mieé¢ powierzchnie rowng, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylona,
zgodnie z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu,
nie powinna wykazywa¢ wiekszych przeswitdbw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie po-
wierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekraczaé¢ 2
mm/m i 5 mm na catej dugosci lub szerokosci pomieszczenia.

* W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np.
przez pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie
powierzchni woda.

5.2. Potozenie gresu w pomieszczeniach i terakoty na schodach zewnetrznych

Na catej powierzchni prace prowadzi¢ rownomiernie. Powinny to by¢é warstwy state na
powierzchniach modernizowanych.

Do potozenie terakoty i kamienia tamanego mozna przystgpi¢ po catkowitym ukonczeniu
rob6t budowlanych i robdt wykonczeniowych.

W przypadku nieréwnych powierzchni wykonujemy mase samopoziomujgca (mieszac z
wodg przy pomocy mieszadta elektrycznego aby uzyskac¢ jednorodng, pozbawiong grudek
mase). Mase wylewa¢ na grubos¢ okoto 20mm rozprowadzi¢ pacg metalowa. Nalezy
pamieta¢c o usunieciu pecherzykéw powietrza przy pomocy watka kotkowego. Po
zawigzaniu i wyschnieciu mozna uktada¢ glazure stosujac klej. Po zwigzaniu kleju,
gotowg oktadzine.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i
powinna by¢ zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonaniem rob6t, w trakcie ich
wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.

Wszystkie podfoza, do ktérych majg by¢ mocowane ptytki, muszg by¢ nosne, o statej
i jednorodnej strukturze, oczyszczone z Kkurzu, tluszczéw, smardow, Srodkow
antyadhezyjnych, resztek farb itp. W przypadku podtoza tatwo wchtaniajgcego wode
nalezy pokry¢ ptynem gruntujgcym. Po 2-4h mozna przystgpi¢ do wylewania masy
samopoziomujacej.

Podtoza pod ptytki muszg wykazywaé dostateczng réwnos¢. Do jej sprawdzenia uzywa
sie prostej 2-metrowej faty lub ditugiej poziomnicy. Przeswity pod tatg, nalezy wyraznie
zaznaczy¢. Nierébwnosci podiozy sSciennych nalezy zniwelowaé przy uzyciu zaprawy
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wyréwnujgco-szpachlowej lub jesli wymagana jest dodatkowo naprawa podtoza i
wypetnienie duzych ubytkow zaprawy szpachlowo-renowacyjnej. Przed zastosowaniem
zapraw wyréwnawczych, podtoza nalezy zagruntowac.

2. Przed przystgpieniem do uktadania ptytek nalezy starannie rozplanowac ich potozenie
wzgledem krawedzi $cian i innych elementéw. W narozach, przy oscieznicach
drzwiowych, rozmieszczenie ptytek nalezy zaplanowacé tak, aby ptytka skrajna pozostata
w catosci lub aby z niej odcig¢ jedynie waski, kilkucentymetrowy pasek. Rozplanowujgc
uktad ptytek nalezy wzig¢ pod uwage szerokos¢ spoin.

W celu przygotowania zaprawy klejgcej, suchg mieszanke nalezy wsypywac¢ stopniowo
do pojemnika zawierajacego odpowiednig ilos¢ czystej, chtodnej wody, mieszajgc za
pomocg wolnoobrotowego mieszadta, az do uzyskania jednorodnej, pozbawionej grudek
masy. Nastepnie zaprawe nalezy odstawi¢ na czas dojrzewania wynoszacy 5 min. i
ponownie doktadnie pomiesza¢. Przygotowana zaprawa klejgca powinna miec¢ takg
konsystencje, aby po natozeniu na stalowg pace ustawiong pod katem, nie zsuwata sie z
niej. Nalezy przestrzega¢é czasu zuzycia zaprawy. Twardniejgcej masy nie wolno
rozrabia¢ wodg, ani mieszac ze Swiezym materiatem.

Zaprawe klejgcg nalezy naktada¢ na pace stalowg i wykorzystujgc prostg krawedz pacy
rozprowadza¢ na podtozu cienkg warstwag, silnie dociskajgc. Nastepnie nalezy naniesé
grubszg warstwe zaprawy i przeciggnac jg zabkowang krawedzig pacy, prowadzonej pod
katem 45-60° do podtoza.

Nalezy zwrdci¢ uwage, aby srednia grubos¢ zaprawy klejgcej nie przekraczata 5 mm.
Wielkos¢ powierzchni pokrytej zaprawg nalezy dostosowa¢ do mozliwosci utozenia ptytek,
aby nie zostat przekroczony czas otwartego schniecia zaprawy klejgcej. Mozna go
kontrolowa¢ dotykajgc zaprawy palcem; jesli do niego juz nie przylega, to czas otwartego
schniecia zostat przekroczony i zaprawe takg nalezy usung¢ z podtoza i nanies¢ nowa.
Plytki przykleja sie w taki sposob, ze kolejng przyktada sie jak najblizej poprzedniej
i nastepnie przesuwa tak, aby powstata spoina odpowiedniej szerokosci. Stosowanie
krzyzykéw dystansowych utatwia utrzymanie statej szerokosci spoin. Ptytek przed
przyklejeniem nie nalezy moczy¢ w wodzie.

Ptytki zaleca sie dociska¢ i ewentualnie dobija¢ gumowym mtotkiem, aby zaprawa klejaca
przylegata do co najmniej 70% powierzchni ptytki. Stopien rozprowadzenia zaprawy
mozna sprawdzi¢ poprzez podwazenie i odklejenie jednej ptytki.

Jesli powierzchnia ptytki jest wieksza niz 900 cm? (30 x 30 cm), zaprawe klejacg nalezy
nanosi¢ zaréwno na podtoze, jak i na odwrotng strone ptytki, aby uzyska¢ co najmniej
90% powierzchni klejenia. Wszystkie ptytki uktadane na zewnatrz oraz w miejscach trwale
wilgotnych, a takze na podtogach intensywnie eksploatowanych, powinny by¢ przyklejane
tak, aby zaprawa przylegata do catej powierzchni ptytki. W celu spetnienia tego warunku,
zaprawe klejgca nalezy nanosi¢ na catg powierzchnie odwrotnej strony ptytki cienkg
warstwg o réwnej grubosci, pokrywajgcg wszystkie wyprofilowania.

Przed stwardnieniem zaprawy klejgcej nalezy usungc krzyzyki dystansowe, a nastepnie
wydrapac ze spoin nadmiar zaprawy.

3. Czynnoscig poprzedzajgcg spoinowanie jest sprawdzenie, czy pigment zaprawy do
spoinowania nie przebarwia trwale ptytek. Dotyczy to szczegdlnie ptytek z porowatg lub
chropowatg powierzchnig licowa, szkliwionych szkliwami matowymi, nieszkliwionych i
polerowanych. Przy uzasadnionych obawach, nalezy zmieni¢ kolor zaprawy spoinowej lub
zastosowac Srodek zabezpieczajgcy przed przebarwieniem.

Prace zwigzane ze spoinowaniem nalezy prowadzi¢ w temperaturze 5-25°C. Do
spoinowania mozna przystgpic¢, gdy zaprawa mocujgca ptytki do podtoza jest stwardniata i
dostatecznie wyschnieta, tj. po ok. 48 godzinach od utozenia ptytek. Szczeliny miedzy
ptytkami powinny mie¢ jednakowa gtebokos¢ oraz byé oczyszczone z resztek zaprawy
klejacej, kurzu i innych zabrudzen. Po oczyszczeniu, przed spoinowaniem fugami
cementowymi, krawedzie ptytek nalezy zwilzy¢ za pomoca wilgotnej ggbki

Przygotowang zaprawe nalezy wprowadzac¢ w szczeliny miedzy ptytkami za pomoca pacy
do spoinowania lub szpachelki gumowej. Szczeliny wypetnia sie ruchami ukosnymi w
stosunku do krawedzi ptytek. Przekrdj szczelin powinien by¢ gteboko, réwnomiernie i
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doktadnie wypetniony zaprawg do spoinowania.

W przypadku spoinowania ptytek posadzkowych mozna postuzyé sie gumowym
zgarniakiem.

Po krotkim przeschnieciu zaprawy (zmatowieniu), jej resztki pozostajgce na powierzchni
ptytek nalezy usung¢ za pomocag wilgotnej, czesto ptukanej gabki lub pacy z gabka,
ruchami ukosnymi do przebiegu spoin. Czynnos¢ te trzeba wykonywac ostroznie, aby nie
powodowaé wymywania zaprawy ze spoin, odstaniania kruszywa na skutek wymywania
spoiwa z zaprawy, czy tez nadmiernego nasgczenia powierzchni spoiny woda. Przy
stosowaniu fugi epoksydowej nalezy oczysci¢ powierzchnie ptytek z resztek fugi przed jej
wyschnigciem.

Wyschniety nalot na powierzchni ptytek nalezy usunaé miekkag Sciereczka, unikajgc
wcierania pytu w wilgotne spoiny. W przypadku zbyt szybkiego wysychania zaprawy,
spoiny nalezy réwnomiernie zwilza¢ przy pomocy wilgotnej, gtadkiej gabki. Swiezo
wyspoinowane powierzchnie nalezy chroni¢ przed deszczem, rosa, wodg rozpryskowa,
wiatrem, przeciggami, silnym nastonecznieniem i mrozem. Zaleca sie, aby w okresie
pierwszych 3 tygodni eksploatacji wyspoinowane wyktadziny my¢ wytgcznie czystg woda.
Zabrudzenia po zaprawach klejgcych i spoinujgcych mozna usung¢ zmywaczem osadu
cementowego, stare zabrudzone spoiny S$rodkiem, a oczyszczong cato$¢ mozna
zabezpieczy¢ Srodkiem do konserwaciji ptytek.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagana jakos$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez za
swiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamleszczonym na opakowaniu lub
innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatéw, ktérych wiasciwosci nie

odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé rdéwniez materiatow

przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3.Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki.

7. OBMIAR ROBOT

Ogblne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogdélne”
(ST-00). Jednostkg obmiarowg robdét jest m2. llos¢ robdt okresla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbi6r materiatow i rob6t powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacijg projektowg
oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wy-
twércy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Nie nalezy stosowac réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Wyniki odbiorow materiatébw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dzien-
nika budowy.

8.2.0dbiér powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowos$ci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wy-
konac przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na pod-
stawie wynikoéw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatdbw posadzkowych; badania
prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomoca naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z
dokfadnoscig | mm, a szerokos$ci spoin - za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy
wykonac przez ocene wzrokowa,
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogoéine”
(ST-00)

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 - Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 - Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zaprawy
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